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Resumen

El objetivo de este estudio fue identificar y evaluar los riesgos laborales que existen en el Taller de
Soldadura del Instituto Superior Tecnologico Martha Bucaram de Rolddés, para ello se aplico la
metodologia de la Guia Técnica Colombiana GTC 45. La investigacion se centrd en las condiciones
de seguridad, higiene y salud ocupacional de los estudiantes y docentes que realizan actividades
practicas correspondientes al proceso de soldadura en este entorno académico.

La evaluacion fue cualitativa y se determind los peligros existentes en niveles de riesgo que van
desde aceptables hasta criticos. Entre los hallazgos més destacados, se identificaron los riesgos con
mayor gravedad (Nivel | — No Aceptables), que incluyen descargas eléctricas por el manejo de
equipos eléctricos y electrénicos, riesgo de incendios debido a instalaciones deficientes,
atrapamientos en maquinas industriales, riesgo de atrapamiento en maquinas industriales y riesgo
por exceso de iluminacion debido al arco eléctrico generado en el proceso de soldadura. Estos
factores representan una situacion critica que exige la suspension de actividades hasta que se
implementen medidas correctivas inmediatas.

Adicional, se identificaron riesgos clasificados en Nivel Il (No Aceptables o Aceptables con control
especifico), que abarcan el atrapamiento a la salida de estudiantes y riesgo por inhalacién de humos
y gases de soldadura. Los riesgos de Nivel 111 (Mejorables) incluyen caidas de objetos a diferentes
niveles.

Los resultados demuestran la necesidad de mejorar los sistemas de ventilacion, implementar
programas de mantenimiento eléctrico, optimizar la sefializacion, redisefiar los espacios de trabajo
y asegurar el uso obligatorio de equipos de proteccion personal. En conclusion, el estudio
demuestra que la gestion de riesgos en el taller de soldadura es esencial para preservar la seguridad
y salud ocupacional, y que metodologias estandarizadas como la GTC 45 constituyen herramientas
efectivas para la prevencion.

Palabras clave: seguridad y salud ocupacional; soldadura; GTC 45; riesgos criticos; humos

metalicos.

Abstract
The objective of this study was to identify and evaluate the occupational hazards present in the
Welding Workshop of the Martha Bucaram de Roldds Higher Technological Institute. To this end,
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the methodology of the Colombian Technical Guide GTC 45 was applied. The research focused
on the safety, hygiene, and occupational health conditions of the students and faculty who carry
out practical activities related to the welding process in this academic setting.

The evaluation was qualitative, and the hazards present were determined at risk levels ranging from
acceptable to critical. Among the most significant findings, the most serious risks were identified
(Level I — Unacceptable), including electric shocks from the handling of electrical and electronic
equipment, fire hazards due to deficient installations, entrapment in industrial machinery, and risk
from excessive illumination due to the electric arc generated in the welding process. These factors
represent a critical situation that requires the suspension of activities until immediate corrective
measures are implemented.

Additionally, risks classified as Level 1l (Unacceptable or Acceptable with specific controls) were
identified, encompassing entrapment of students exiting the workshop and the risk of inhaling
welding fumes and gases. Level Il risks (Improveable) include falling objects from different
heights.

The results demonstrate the need to improve ventilation systems, implement electrical maintenance
programs, optimize signage, redesign workspaces, and ensure the mandatory use of personal
protective equipment. In conclusion, the study demonstrates that risk management in the welding
workshop is essential for preserving occupational safety and health, and that standardized
methodologies such as GTC 45 constitute effective prevention tools.

Keywords: occupational safety and health; welding; GTC 45; critical risks; metal fumes.

Resumo

O objetivo deste estudo foi identificar e avaliar os riscos ocupacionais presentes na Oficina de
Soldadura do Instituto Superior Tecnoldgico Martha Bucaram de Roldds. Para tal, aplicou-se a
metodologia da Norma Técnica Colombiana GTC 45. A investigacao centrou-se nas condicoes de
seguranca, higiene e saide no trabalho dos alunos e professores que realizam atividades praticas
relacionadas com o processo de soldadura neste meio académico.

A avaliacdo foi qualitativa, e os riscos presentes foram classificados em niveis que variam de
aceitavel a critico. Entre os achados mais significativos, identificaram-se 0s riscos mais graves
(Nivel I — Inaceitavel), incluindo choques elétricos pelo manuseamento de equipamentos elétricos

e eletrénicos, riscos de incéndio devido a instalagbes deficientes, aprisionamento em méaquinas
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industriais e risco de iluminacéo excessiva devido ao arco elétrico gerado no processo de soldadura.
Estes factores representam uma situacao critica que exige a suspensao das actividades até que sejam
implementadas medidas correctivas imediatas.

Adicionalmente, foram identificados riscos classificados como Nivel Il (Inaceitavel ou Aceitavel
com controlos especificos), abrangendo o aprisionamento dos alunos a saida da oficina e o risco de
inalacdo de fumos e gases de soldadura. Os riscos de Nivel 111 (Aprimoraveis) incluem a queda de
objetos de diferentes alturas.

Os resultados demonstram a necessidade de melhorar os sistemas de ventilagdo, implementar
programas de manutencdo elétrica, otimizar a sinalizacdo, redesenhar os espacos de trabalho e
garantir a utilizacdo obrigatoria de equipamentos de protecédo individual. Em conclusdo, o estudo
demonstra que a gestdo de riscos na oficina de soldadura é essencial para a preservacao da
seguranca e salde no trabalho e que as metodologias normalizadas, como a GTC 45, constituem
ferramentas de prevencao eficazes.

Palavras-chave: seguranca e salde no trabalho; soldadura; GTC 45; riscos criticos; fumos

metalicos.

Introduccion

Los riesgos relacionados al proceso de soldadura son varios, entre los de mayor indole en
accidentes son aquellos que se derivan del empleo de la corriente eléctrica que puede causar un
corto circuito, guemaduras e incendio. De igual manera, producto del proceso de soldadura existen
riesgos higiénicos que afectan a la salud, entre los cuales sobresalen los relacionados con la
inhalacion de material particulado proveniente de gases tdxicos y humos generados por soldaduras
de tipo arco eléctrico. Entre los humos y gases generados resaltan los siguientes: humos (6xidos de
hierro, cromo, manganeso, cobre, entre otros.) y gases (6xidos de carbono, de nitrdégeno, etc). La
forma de ingreso al organismo de estos compuestos es muy variable y es funcion del material base
y de aporte del proceso de soldadura. (Mayorga, 2022)

El humo del 6xido férrico se produce cuando se calientan los materiales que contienen hierro, como
es el caso de las soldaduras con arco eléctrico. La exposicién a los humos del 6xido de hierro en
exposicion de corta duracion puede causar la llamada “fiebre de los humos metélicos”, cuyos
sintomas incluyen un sabor metalico, escalofrios, dolores, fiebre, tos y opresion en el pecho,

también puede causar irritacion mecanica. En una exposicion prolongada o repetitiva, el humo o el
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polvo del 6xido de hierro puede provocar siderosis (una forma de neumoconiosis) en un estadio
benigno. La siderosis se manifiesta inicialmente con una sintomatologia obstructiva, presentando
tos, falta de aire o expectoracion y en casos intensos puede evolucionar a una fibrosis pulmonar
(Fidan, Esme, & Unlu, 2002)

El presente trabajo de investigacion se desarrolla en el taller de soldadura perteneciente al Instituto
Superior Tecnoldgico Martha Bucaram de Roldds, espacio académico destinado a las actividades
practicas y al desarrollo de trabajos y proyectos de investigacion, desarrollo e innovacion (1+D+i)
referentes a la soldadura de metales. Este taller académico se encuentra ubicado en el Campus
Universitario del IST-MBR en la ciudad de Nueva Loja, provincia de Sucumbios.

Un taller académico institucional, debe poseer condiciones seguras en sus operaciones de
manufactura a fin de salvaguardar la seguridad del personal y minimizar los riesgos existentes,
tanto de la poblacion estudiantil como al personal docente, debido a la exposicion a
concentraciones peligrosas de diversos contaminantes, dentro de su atmdsfera habitual de trabajo.
Estudio que beneficiard de forma directa a un promedio de 40 a 60 estudiantes y 2 docentes por
periodo académico.

El taller de soldadura perteneciente al Instituto Superior Tecnol6gico Martha Bucaram de Roldos
es considerado un espacio destinado a las practicas y desarrollo de trabajos y proyectos de
investigacion y desarrollo e innovacion (I+D+i) referentes a soldadura de metales y no metales.
Las carreras de Tecnologia Superior en Soldadura, Mecénica Industrial y Mecatronica representan
pilares fundamentales para el desarrollo de sectores productivos estratégicos como la manufactura,
la construccion, la mineria y la industria energética. Estas tres carreras comparten las asignaturas
de soldadura clave en sus mallas académicas, por consiguiente, las tres carreras hacen uso

permanente de las instalaciones del taller de soldadura, tal y como se muestra a continuacion.

Asignatura de soldadura asignada en la malla académica de la Tecnologia Superior en Soldadura.

MALLA ACADEMICA DE TECNOLOGIA SUPERIOR EN SOLDADURA

[/ TECNOLOGIA SUPERIOR EN

SOLDADURA
Asignatura Total, de Horas | Créditos
Soldadura por arco de metal protegido SMAW, OAW, PAC 48 1
Soldadura con Alambre contintio protegido con gas GMAW- 48 1
FCAW
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Soldadura por Arco eléctrico GTAW-SAW 48 1
Soldadura de Mantenimiento y Procesos Especiales 48 1
Total 192 4

Fuente: Datos del trabajo investigativo

Asignatura de soldadura asignada en la malla académica de la Tecnologia Superior en Mecanica Industrial.

MALLA ACADEMICA TECNOLOGIA SUPERIOR EN MECANICA INDUSTRIAL
‘g TECNOLOGIA
'SUPERIOR EN_
"ﬂ MECANICA
INDUSTRIAL
Asignatura Total, de Horas Créditos
Procesos de Soldadura 192 4
Total 192 4

Fuente: Datos del trabajo investigativo

Asignatura de soldadura asignada en la malla académica de la Tecnologia Superior en Mecatronica.

MALLA ACADEMICA TECNOLOGIA SUPERIOR EN MECATRONICA

g‘”“w’“g CNOLOGIA SUPERIOR EN

EMECATRONICA

fh“?m(‘{(‘
Asignatura Total, de Horas Créditos
Soldadura 192 4
Total 192 4

Fuente: Datos del trabajo investigativo
Metodologia

Como lo realiza (Mayorga, 2022) en su investigacion titulada: “Propuesta de medidas preventivas
y correctivas para disminuir el riesgo de material particulado en los talleres académicos de
soldadura del Instituto Superior Tecnologico Tsachila”, Quito, Ecuador: Escuela Politécnica
Nacional; dice que:

Se realiza la identificacion de los peligros y valoracion cualitativa de los riesgos en seguridad y
salud ocupacional de acuerdo con el procedimiento establecido en la norma GTC-45, en los
procesos, lugares, actividades, tareas y poblacién académica expuesta. Se clasifican las tareas y
actividades en funcion del proceso, procedimientos usados, manipulacién de cargas, manejo de

equipos y herramientas.
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Posteriormente se identifican de manera general los peligros existentes de toda naturaleza
(mecénicos, fisicos, quimicos, ergondmicos), generados durante el proceso de soldadura. Para ello
se los clasifica segun el dafio que se puedan causar, junto al efecto que ocasiona el mismo. Se
realiza la valoracion de los riesgos a fin de identificar los tipos de controles existentes, ya sea en la
fuente, medio o individuo, para asi valorar cualitativamente el riesgo aplicando los criterios de
aceptabilidad, para lograr una correcta evaluacion de los riesgos encontrados en funcién de los
niveles de probabilidad, consecuencia, deficiencia y exposicion.

Para la identificacion de los factores de riesgo, se utiliza la matriz propuesta en la Guia Técnica
Colombiana GTC-45, se consideré un promedio de 60 estudiantes por cada periodo académico,
segun el historial de matriculacion. Los riesgos fueron ponderados en base a los niveles de

deficiencia (ND) que se muestran a continuacion en la Tabla 4.

Identificacién de los factores de riesgo. Determinacion del nivel de deficiencia.

Nivel de Valor de Significado
deficiencia ND

Se ha(n) detectado peligro(s) que determina(n) como posible la
generacion de incidentes o consecuencias muy significativas, o

Muy Alto 10 la eficacia del conjunto de medidas preventivas existentes

(MA) respecto al riesgo es nula o no existe, 0 ambos.

Se ha(n) detectado algun(os) peligro(s) que pueden dar lugar a
Alto consecuencias significativa(s), o la eficacia del conjunto de
A) 6 medidas preventivas existentes es baja, 0 ambos.

Se han detectado peligros que pueden dar lugar a consecuencias
Medio poc_o significativqs 0 de meno_r importancia, o la eficacia del
(M) 2 conjunto de medidas preventivas existentes es moderada, o

ambos.

No se ha detectado consecuencia alguna, o la eficacia del

No se conjunto de medidas preventivas existentes es alta, 0 ambos. El

Bajo asigna riesgo esta controlado.
(B) valor Estos peligros se clasifican directamente en el nivel de riesgo y

de intervencion cuatro (1V)
Fuente: (ICONTEC, 2012)

La identificacion de los factores de riesgo asociados al nivel de exposicion (NE) se determind en

base a lo expuesto en la Tabla 5.
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En la Tabla 6 se describen los factores de riesgo asociados al nivel de probabilidad (NP), calculados
en consideracion a lo expuesto en las Tablas 4 y 5. Este nivel NP es interpretado segun lo expuesto
en la Tabla 7.

Identificacion de los factores de riesgo. Determinacion del nivel de exposicion

Nivel de exposicion Valor de Significado

NE
Continua La 'situacién de exp_)osicién se presenta sin interrupcién 0
(EC) 4 varias veces con tiempo prolongado durante la jornada

laboral.

Frecuente La situacion de exposicion se presenta varias veces durante
(EF) 3 la jornada laboral por tiempos cortos.
Ocasional ) La situacion de exposicion se presenta alguna vez durante
(EO) la jornada laboral y por un periodo de tiempo corto.
Esporadica 1 La situacién de exposicién se presenta de manera eventual.
(EE)

Fuente: (ICONTEC, 2012)

Identificacion de los factores de riesgo. Determinacion del nivel de probabilidad

Niveles de probabilidad Nivel de exposicion (NE)

4 3 2 1
Nivel del10 40 30 20 10
deficiencia |6 24 18 12 6
(ND) 2 8 6 4 2

Fuente: (ICONTEC, 2012)

Identificacién de los factores de riesgo. Interpretacion de los niveles de probabilidad

Nivel de Valor de
probabilidad NP

Significado

Situacién deficiente con exposicion continua, 0 muy deficiente

Muy Alto Entre S
con exposicion frecuente.

(MA) 40y 24 T . .
Normalmente la materializacion del riesgo ocurre con frecuencia.
Situacion deficiente con exposicion frecuente u ocasional, o bien

Alto Entre situacion muy deficiente con exposicion ocasional o esporédica.

(A) 20y 10 La materializacion del riesgo es posible que suceda varias veces

en la vida laboral.
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) Situacion deficiente con exposicidn esporadica, 0 bien situacion
Medio Entre mejorable con exposicion continuada o frecuente.
(M) 8y6 Es posible que suceda el dafio alguna vez.

Situacion mejorable con exposicién ocasional o esporadica, 0
situacion sin anomalia destacable con cualquier nivel de

Bajo Entre S

B) 4y2 exposicion.
No es esperable que se materialice el riesgo, aunque puede ser
concebible.

Fuente: (ICONTEC, 2012)

Para la identificacion de los factores de riesgo asociados al nivel de consecuencia (NC) se

determiné en base a lo expuesto en la Tabla 8.

Identificacién de los factores de riesgo. Determinacion nivel de consecuencia

Nivel de Consecuencias NC Significado Dafos personales
Mortal o Catastréfico (M) 100 Muerte (s)
Lesiones 0 enfermedades
Muy grave (MG) 60 graves irreparables  (Incapacidad

permanente parcial o invalidez).

Lesiones o enfermedades con incapacidad

Grave (G) 25 laboral temporal.

Lesiones o enfermedades que no requieren
incapacidad

Fuente: (ICONTEC, 2012)

Leve (L) 10

En la Tabla 9. se describe la determinacion del nivel de riesgo asociados al nivel de riesgo y de
intervencion (NR), calculados en consideracion a lo expuesto en las Tablas 6 y 8. Este nivel NR es
interpretado segun lo expuesto en la Tabla 10. Con la evaluacion de riesgos culminada, se logro
identificar la aceptabilidad del riesgo mediante la Tabla 11

Identificacion de los factores de riesgo. Determinacion nivel de riesgo

Nivel de riesgo y de|Nivel de probabilidad (NP)

intervencién 40-24 20-10 8-6 4-2
Nivel de

consecuencias | 100 1l

(NC) 400 - 200
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11 240
I "
480-360 |120
I I 1|
500-250 |200-150 |100-50
I 11200 Il 11140
400 - 240 111100 | 80 - 60 IV 20

Fuente: (ICONTEC, 2012)

Identificacion de los factores de riesgo. Significado del nivel de riesgo

Nivel de Valor de Significado
riesgo NR g
Situacion critica. Suspender actividades hasta que el riesgo
I 4000 - 600  esté bajo control. Intervencion urgente.
Il 500 - 150 Corregir y adoptar medidas de control de inmediato
Mejorar si es posible. Seria conveniente justificar la
Il 120 - 40 intervencién y su rentabilidad.
Mantener las medidas de control existentes, pero se deberian
v 20 considerar soluciones o mejoras y se deben hacer

comprobaciones periddicas para asegurar que el riesgo adn
es aceptable.

Fuente: (ICONTEC, 2012)

Identificacion de los factores de riesgo. Aceptabilidad del riesgo

Nivel de Significado

Riesgo

I NO ACEPTABLE

Il NO ACEPTABLE O ACEPTABLE CON CONTROL ESPECIFICO
Il MEJORABLE

v ACEPTABLE

Fuente: (ICONTEC, 2012)
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Resultados y discusion

El nivel de exposicion esta relacionado directamente con la posicién del soldador, la ventilacion
existente y los equipos de proteccion utilizados, la falencia 0 mal uso de los mismos puede dar
origen a irritaciones del tracto respiratorio, asfixia quimica llevando a generar una enfermedad
profesional, entre las enfermedades profesionales mas comunes causadas producto del proceso de
soldadura tenemos: rinoconjuntivitis, urticarias, asma y fibrosis. Por las condiciones mismas del
proceso de soldadura el contacto térmico es elevado, ya que, al desprenderse material fundido,
muchas veces cae sobre el soldador causando quemaduras e incluso por la inexperiencia del mismo
las quemaduras son muy comunes al tocar directamente la superficie que puede llegar a superar los
1400°C de temperatura. (Azpiroz Unsain & Rojas Labiano, 2009)

Como se puede observar en la figural, los riesgos: “Descarga eléctrica por la manipulacion de
equipos eléctricos y electronicos”, “Inicio de fuego por malas instalaciones eléctricas”,
“Atrapamiento en maquinas industriales” y “Exceso de iluminacion (arco eléctrico)” son los que
presentan el mayor nivel de probabilidad (24/40), segun la norma GTC-45. Estos riesgos en
cuestion pueden ser catalogados con una probabilidad de riesgo “Muy Alta (MA)”, lo que significa
que el taller se encuentra segin la norma GTC-45 en una “Situacion deficiente, con exposicion
continua o muy deficiente con exposicion frecuente al riesgo, lo que conlleva a que normalmente

la materializacion del riesgo ocurra con frecuencia”.

Figura 1. Identificacion de los factores de riesgo. Nivel de probabilidad

Nivel de Probabilidad

Inhalacion de humo y gases por soldadura
Exceso de iluminacién (arco eléctrico)
Caida de objetos a distinto nivel
Atrapamiento en maquinas industriales
Inicio de fuego por malas instalaciones. . .
Atrapamiento a la salida de estudiantes
Descarga eléctrica por la manipulacion de...

0 5 10 15 20 25 30

Fuente: Datos del trabajo investigativo
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24 o — Lohooa)LPaT o

Los riesgos de “Atrapamiento a la salida de estudiantes” e “Inhalacion de humo y gases por
soldadura” alcanzaron un nivel de probabilidad de 18/40, seglin la norma GTC-45. Estos riesgos
pueden ser catalogados con una probabilidad de riesgo “Alta (A)”, lo que significa segiin la norma
que el taller: “Se encuentra en una situacion deficiente con exposicion frecuente u ocasional, lo que
conlleva a que normalmente la materializacion del riesgo sea posible que suceda varias veces en la
vida laboral”.

El riesgo “Caida de objetos a distinto nivel” alcanzaron un nivel de probabilidad de 8/40, segun la
norma GTC-45. Este riesgo puede ser catalogado con una probabilidad de riesgo “Medio (M)”, lo
que significa de acuerdo a la norma que el taller: “Se encuentra en una situacion deficiente con
exposicion esporadica, o bien situaciéon mejorable con exposicion continuada o frecuente”, lo que
conlleva a que sea posible el dafio alguna vez en el taller.

De acuerdo con la valoracion del nivel de riego que propone la matriz GTC—45 (xxxx), en la Figura
2 se pueden apreciar de forma general los resultados obtenidos, clasificAndose el nivel de riego del
I al 111, siendo el nivel I el correspondiente a riegos No Aceptable y el nivel 111 el correspondiente

a riesgos Mejorable.

Figura 2. Identificacion de los factores de riesgo. Nivel de riesgo

Nivel de Riesgo

I
' HI
&2

Descarga Atrapamiento Inicio de fuego Atrapamiento Caida de Exceso de Inhalacion de
eléctrica porla alasalida de por malas en maquinas objetos a iluminacién humo y gases
manipulacion  estudiantes instalaciones industriales distinto nivel (arco por soldadura
de equipos eléctricas eléctrico)
eléctricos y

electrénicos

Fuente: Datos del trabajo investigativo
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Los riesgos: “Descarga eléctrica por la manipulacion de equipos eléctricos y electronicos”, “Inicio
de fuego por malas instalaciones eléctricas”, “Atrapamiento en maquinas industriales” y “Exceso
de iluminacién (arco eléctrico)”, segun sus niveles de probabilidad y nivel de consecuencia de
riesgo, obtuvieron un valor de 600, 600, 600 y 1440 respectivamente, valores que segun la Tabla
11 los posicionan en un “nivel de riesgo I, lo que significa que tiene una aceptabilidad de tipo
NO ACEPTABLE, por consiguiente, el taller de soldadura se encuentra en una situacion critica y
segun la norma GTC-45 se indica que: “Se deben suspender las actividades hasta que el riesgo
se reduzca o se realice una intervencion urgente”.

Los riesgos de “Atrapamiento a la salida de estudiantes” e “Inhalacion de humo y gases por
soldadura”, seglin sus niveles de probabilidad y nivel de consecuencia de riesgo, obtuvieron un
valor de 450 en ambos casos, valor que segun la Tabla 11 los posicionan en un “nivel de riesgo
I1”, lo que significa que tiene una aceptabilidad de tipo ACEPTABLE CON CONTROL
ESPECIFICO, por consiguiente, segun lo establecido en la norma GTC-45, en el taller de soldadura
“Se deben corregir y adoptar medidas de control de inmediato para poder mitigar o reducir el
riesgo”.

El riesgo “Caida de objetos a distinto nivel”, segun su nivel probabilidad y nivel de consecuencia
de riesgo, obtuvo un valor de 80, valor que segun la Tabla 11 lo posiciona en un “nivel de riesgo
II1”, lo que significa que tiene una aceptabilidad de tipo MEJORABLE, por consiguiente, en el
taller de soldadura segun lo estipulado en la norma GTC-45: “Se debe mejorar de ser posible su

gestion de riesgos, considerando conveniente justificar la intervencion y su rentabilidad”.

Conclusiones

Se evidencid que los riesgos: “Descarga eléctrica por la manipulacion de equipos eléctricos y
electronicos”, “Inicio de fuego por malas instalaciones eléctricas”, “Atrapamiento en maquinas
industriales” y “Exceso de iluminacion (arco eléctrico)”, presentan un nivel de probabilidad de
24/40, por lo cual presenta una probabilidad de riesgo “Muy Alta”, posicionado en un “Nivel de
Riesgo I”, 1o que significa que tiene una aceptabilidad de tipo NO ACEPTABLE. Por consiguiente,
el taller se encuentra en: “Situacion deficiente, con exposicion continua o muy deficiente con
exposicion frecuente al riesgo”, lo que conlleva a que normalmente ocurra con frecuencia la

materializacion del riesgo. Segun la GTC-45, se indica que: “De no tomarse las acciones
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correctivas pertinentes, se deben suspender las actividades académicas hasta que el riesgo se
reduzca o se realice una intervencion urgente”.

Se determino que los riesgos: de “Atrapamiento a la salida de estudiantes” e “Inhalacién de humo
y gases por soldadura”, alcanzaron un nivel de probabilidad de riesgo “Alta”, lo que posiciona en
un “nivel de riesgo II”, teniendo una aceptabilidad de tipo ACEPTABLE CON CONTROL
ESPECIFICO. Por consiguiente, el taller se encuentra en: “Situacion deficiente con exposicion
frecuente u ocasional, lo que conlleva a que normalmente la materializacion del riesgo sea posible
que suceda varias veces”, durante el periodo académico laboral del taller.

Se evidencié que el riesgo de “Caida de objetos a distinto nivel”, puede ser catalogado con una
probabilidad de riesgo “Medio”, obteniéndose una aceptabilidad de tipo MEJORABLE. Por
consiguiente, el taller se encuentra en: “Situacion mejorable con exposicion continuada o frecuente,
lo que conlleva a que es posible que suceda el dafio alguna vez”, durante el periodo de actividades

académicas.
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